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長納期品の準備、メンテナンスとろ板改造

油圧ユニットの整備と現地整備工事
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リング
（ＰＴＦＥ）

ろ布

樹脂製ネット

Ｏリング

GL製ろ過器のメンテナンス
定期的な点検と部品交換で安定した稼働を！

GL製ろ過器のメンテナンス項目

ＰＴＦＥリング+Oリング  フランジ構造
クランプレスまで要らないが、開閉作業を楽にしたい。

シール部をPTFE＋Oリング構造とすることで、低面圧による締付けが可能
となり、クランプの必要数を従来の約1/3以下に削減することができます。
時間のかかっていたクランプの着脱作業を大幅に効率化でき、保守・整備
の作業時間も短縮されます。

Oリングは消耗部品のため、ガスケット同様、定期的な交換を推奨します。

配管に取付、流れを確認できます。

グラスライニング製覗流器

即　納

在庫対応で即納可能です。

高品質

覗ガラスのデッドスペースが少なく視認性が良好です。

昇降の動作不良を発生させます。

▶▶油圧漏れ例

①本体
②シートガスケット
③シートガスケット
④強化ガラス

⑤ガラス抑え
⑥ボルトナット
⑦保護カバー

▶▶構成部品

20A
25A
40A
50A
65A
80A
100A

100
125
140
155
175
185
210

75
90
105
120
140
150
175

27
27
42
52
67
82
102

55
55
70
80
100
120
140

90
90
90
90
110
110
140

100
100
100
100
120
120
140

130
130
130
130
150
150
180

210
210
210
210
240
240
270

12
12
12
12
14
14
16

14
14
14
14
14
14
18

4
4
4
4
4
8
8

15
19
19
19
19
19
19

A符号
口径 B C D E F G H ｔ K N M

▶▶覗流器寸法表

設計圧力：0.2MPa
設計温度：120℃

仕様

既設に合わせて
個別新製も可能です。

上蓋、胴体、下蓋の個別更新

シール性を確保するために定期的な
交換や予備品の準備を推奨いたしま
す。ガスケットのステンレス製中芯は
流用できますので支給ください。

ガスケットの交換

定期的な点検、整備、予備品の準備
を推奨いたします。
　交換部品例
　・バルブ類
　・アキュームレーター
　・油圧シリンダー
　・油圧ポンプ

油圧機器の点検、整備、更新

φA

F G H

N-φM 4-φKφB

φED

t

φC

＜ご案内＞
2016年より多田化学機器工業㈱のろ過器製造販売等の事業を継承しました。
ご使用中の機器に関する相談は弊社までお問合せください。
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プロセス機器事業部プロセス機器事業部

改
造･リニューアル

点
検
・
整
備
・
補
修

このパンフレットは再生紙を使用しています。 2512F-D

プロセス機器事業部　PROCESS EQUIPMENT DIVISION

ＵＲＬ： https://www.kobelco-eco.co.jp


